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Kosten- und Energiesenkung im Schaltschrank

Effizienz steigern, Energie sparen, Kosten senken, tnt es derzeit aus aller Munde. Bleibt einzig die Frage, wie man
das anstellt. Ideen und Ansétze gibt es viele. Und wichtig scheinen sie wie nie zuvor. Eine Strategie von Rittal heiBt: In
Systemlosungen denken, denn die Summe ist mehr als ihre Teile.
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JEffizienzsteigerung im  Schaltschrankbau
war schon eines der flhrenden Motive bei
der Griindung von Rittal im Jahr 1961, sagt
Rittal-Produktmanager Peter Hoffmann. ,Im
Gegensatz zu den bis dahin in Werkstéatten
handgefertigten Schrénken war hier die Stra-
tegie, Gehause in fest fixierten GroBen sehr
rationell in GroBserienfertigung herzustellen.”
Mit dem Siegeszug der Industrieautomatisie-
rung ab den 1970er-Jahren verénderten sich
die Anspriiche an den Schaltschrank. Mehr
Flexibilitat und Variabilitat, vor allem aber mehr
Komplexitat flir unterschiedliche Anwendun-
gen waren gefragt. Rittal vollzog daher den
Schritt vom reinen Geh&usehersteller zum
Systemanbieter und bietet heute neben der
Schaltschranktechnik die Bereiche Strom-
verteilung, System-Klimatisierung, Elektronik-
Aufbau-Systeme, Netzwerktechnik und Infra-
strukturen fUr Rechenzentren. Zusétzlich stellt
Rittal seinen Kunden eine Vielzahl modularer
Systemkomponenten und ineinander greifen-

de Komplettibsungen zur Verfligung, mit de-
nen optimale Individualldsungen schnell und
kostenglinstig realisiert werden kdnnen. ,Zu
den Effizienzbringern gehort die Plattformstra-
tegie”, sagt Peter Hoffmann und meint damit
die Kompatibilitat der Komponenten zwischen
den unterschiedlichen Produktfamilien, etwa
den TS8 GroBschranken, den CM-Schrénken
und den TopPulten. ,Von Bodenblechen (ber
Montageplatten bis zur reichhaltigen Palette
an Systemzubehér kommen einheitliche Teile
zum Einsatz, was die Kosten fir Lagerhaltung
und Logistik reduziert und zugleich die Ver-
flgbarkeit verbessert.” Auch die durchdachte
Konstruktion der Rittal-Schaltschrénke tragt

zur inteligenten Kostensenkung bei. ,Ein
Beispiel daflr ist der automatische Potenzi-
alausgleich zwischen allen Blechteilen und
dem Schaltschrankgertst”, erklart Peter Hoff-
mann. ,Er macht separate Erdungsleitungen
und den damit verbundenen Material- und
Arbeitsaufwand Uberfllissig.” Gleiches gilt fur
die unterschiedlichen von Rittal angebotenen
Schienensysteme. ,Durch vorgefertigte Ele-
mente und dem Wegfall der Notwendigkeit,
Kupferschienen zu stanzen, zu schneiden, zu
biegen und zu bohren, etwa mit dem Maxi-
PLS, wird der Aufbau von Stromverteilungs-
anlagen mit einem Baukastenspiel vergleich-
bar*, so der Produktmanager weiter.

Durch vorgefertigte Elemente und
werkzeuglose Verarbeitung wird der Aufbau
von Stromverteilungsanlagen mit einem
Baukastenspiel vergleichbar.

Peter Hoffmann, Produktmanager bei Rittal



| Die Vielfalt und das ausgeklligel-
te Design der Schaltschrankfamilie
und des Systemzubehdrs sorgen
fiir eine hohe Packungsdichte.
Das hilft Anschaffungskosten und
Stellfldche sparen und reduziert
oft auch den Energieverbrauch.

2 Die Rittal-Plattformstrategie
plant die Kompatibilitét der
Komponenten zwischen den
unterschiedlichen Produktfamilien
der TS8 Plattform und sorgt fiir
Effizienz und Kostensenkung bei
Lagerhaltung und Logistik.

2 Cool-Efficiency-Kiihlgeréate von
Rittal verbrauchen um bis zu 45 %
weniger Energie als Seriengeréte.

Platz kostet!

Dazu kommt die Platzersparnis im Schalt-
schrank. Auch in dieser Hinsicht bieten die
Rittal-Stromschienensysteme bei gleicher Si-
cherheit einen Vorteil. ,Noch signifikanter ist
meist der Platzgewinn durch die Moglichkeit
der Montage auf mehreren Ebenen durch die
mehrfach gekropften Tragerschienen®, weist
Peter Hoffmann auf eine weitere Eigenheit
der Rittal-Schaltschranke hin. ,,Dadurch kann
die Packungsdichte um bis zu 15 % erhéht
werden, sodass oft Uberhaupt mit weniger
Schaltschrankfeldern das Auslangen gefun-
den wird.“ Abgesehen von der Kostenerspar-
nis im Schaltanlagenbau reduziert das auch
die bendtigte Stellflache, angesichts der Tat-
sache, dass der Platz in Produktionshallen
beschrankt und teuer ist, oftmals die erheb-
lichere Kostensenkung.

Halbe Energie — gleiche Leistung

In industriellen Produktionsprozessen so-
wie in [T-Infrastrukturen ist Energieeffizienz
ein zentrales Thema. Angesichts wachsen-
der globaler Klima- und Umweltprobleme
sowie steigender Energiepreise missen
vorhandene Ressourcen effizienter genutzt
werden. Auch die Aufmerksamkeit von Kau-
fern wéachst, ,Green [T" ist nicht mehr nur
ein Schlagwort. ,Mit der Produktlinie ,Cool
efficiency’ stellt sich Rittal dieser Herausfor-
derung. Die Entwicklungsinvestitionen der
letzten Jahre haben zu Uberdurchschnittli-
cher Energieeffizienz geflhrt”, berichtet Peter
Hoffmann. ,Vergleichsmessungen im Echtein-
satz beim Kunden belegen, dass die neuen
Cool-Efficiency-Kihlgerate von Rittal um bis
zu 45 % weniger Energie verbrauchen als
Seriengeréate.” Die Anwendung neuester Kal-
tekompressor- und Liiftertechnologien sowie
die Optimierung der Warmetauscher-Kompo-

nenten sowie der Kaltemittelfiillmengen sinkt
auch die Umweltbelastung durch CO,-Emis-
sion ebenfalls um 45 %. In der [T oder bei fest
installierten Anlagen I&sst sich eine erhebliche
Energieersparnis erzielen, indem nicht mehr
ganze Serverrdume gekuhit werden, sondern
mit angereihten Warmetauschern das Innere
der Schaltschranke selbst.

Gute Planung senkt Kosten

Neben einem groBen Produktspektrum su-
chen Kunden Partner, die sie von der Planung
Uber das Engineering, die Testaufbauten, die
Nullserienzertifizierung und internationale Ap-
probationen bis zur Auslieferung des Produkts
und einem auf der ganzen Welt gesicherten
After-Sales-Service wirkungsvoll begleiten.
.Gerade bei komplexen Anlagen lasst Rittal
seine Kunden nicht allein mit Fragen wie Re-
mote Management, Power Distribution und
High-Speed-Architekturen, einer ausgekli-
gelten Klimatisierung oder dem EMV-Schutz*,
sagt Peter Hoffmann. ,Mit den richtungswei-
senden Softwareldsungen von Rittal und den
Schwesterunternehmen EPLAN sowie Mind8
lassen sich Engineering-Prozesse deutlich
beschleunigen und Servicekosten senken.
Darliber hinaus kann Rittal die gesamte Pla-
nung und kundenspezifische Ausriistung der
Schaltschranke Ubernehmen und seinen Kun-
den so ein rundum-sorglos-Paket anbieten.”
Oft sind es auf den ersten Blick unaufféllige
Details, die im Schaltschrankbau zur Kosten-
senkung von Maschinen und Anlagen beitra-
gen. Gern verweist Rittal zum Beispiel auf die
mehrschichtige Oberflachenveredelung der
Blechteile mit nanokeramischer Grundie-
rung, die flr eine auBerordentlich lange
Lebensdauer der Schaltschrinke
selbst sorgt. Nicht seften wird :
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die neue Steuerungstechnik in bestehende
Schranke eingebaut. ,Ein Beispiel fir Kosten-
senkung im Betrieb ist die neuartige gesteckte
Silikondichtung in den Geh&ausen der Hygienic
Design Linie fir die Lebensmittelindustrie®,
schildert Peter Hoffman. ,Wahrend die friiher
Ublichen geschdumten Dichtungen jahrlich
mit einigem Aufwand zu tauschen waren, halt
die aktuelle Dichtung sehr viel l&nger, und der
Austausch ist eine Frage von Minuten, und
das ohne Werkzeug." Schaltschrénke greifen
nicht direkt in Fertigungsprozesse ein. Durch
intelligentes Design helfen sie jedoch, die An-
schaffungs-, Betriebs- und Wartungskosten
sowie den Energieverbrauch von Produkti-
onsmitteln nachhaltig zu senken und tragen
damit nicht unwesentlich zu intelligenter
Kostensenkung in der Fertigung bei.

Rittal Schaltschranke Ges.m.b.H
Laxenburger StraBe 246a,
A-1239 Wien

Tel. +43 1-61009-0

" Effiziente Fabrik-, Logistik- und Prozessautomation

Innovationen 2009:
Die Highlights vom Marktfihrer!

bei Modernisierungen élterer
Maschinen und Anlagen

52 Wochen, 52 neue Produkte



