22

Modulare Motoransteuerung
fur Pakethandlinganlagen

Seit 21 Jahren realisiert die oberOsterreichische PLC electric Steuerungs- und Automatisierungslosungen
fUr die Fordertechnik, Lagerverwaltung und Kommissionierung. Fast genauso lange ist das burgeniandische
Ingenieurburo fur Férder- und Lagertechnik HLF Heiss tfreuer Kunde. In einer Kartonférderanlage fur
Deutschland kam fUr die Motoransteuerung der Motorstarter TeSys Modell U von Schneider Electric zum
Einsatz. Die Folge: kurze Realisierungszeit und reduzierter Platz- und Energiebedart.

Autor: Ing. Peter Kemptner / x-technik

Auffallend oft werden Lagersysteme und Férderanlagen von
osterreichischen Unternehmen entwickelt und hergestellt. So
auch im Fall einer Staurollen- und Gurtférderanlage fiir die
deutsche Firma Wir Packen’s. Die wurde von der seit 28 Jah-
ren auf Forder- und Lagertechnik spezialisierten HLF Heiss
GmbH im burgenlandischen Poéttelsdorf konstruiert. Fiir den
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steuerungstechnischen Teil setzt das Unternehmen bereits seit
Beginn auf die bewahrte Zusammenarbeit mit der PLC electric
Steuerungstechnik GesmbH in Pasching.

PLC electric ist seit der Griindung im Jahr 1987 auf dem Gebiet
der Automatisierungstechnik tatig und mittlerweile internatio-
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nal aktiv. Neben der Softwareerstellung
fur Maschinen der Grundstoffindustrie
und der Steuerung von Recyclingkunst-
stoff verarbeitenden Maschinen hat der
flexible Mittelbetrieb mit knapp 40 Pro-
zent Anteil des Umsatzes einen ausge-
pragten Schwerpunkt auf der Realisie-
rung von Gesamt- und Teillésungen in
der Férdertechnik, Lagerverwaltung und
Kommissionierung, was ihn zum konge-
nialen Partner fir HLF Heiss macht.

Pakete schnell und sicher versenden

Diese Leistungen sind nur mit einem
ausgereiften  Lagertechnik-Gesamtsy-
stem mit Colli-Durchlaufregalen, Be-
hélter-, Tablar- und Kartonférdertech-
nik und papierloser Kommissionierung
mittels Pick-by-Light System sowie
Umreifungsautomaten moglich. Mit der
Férderanlage werden kommissionierte
Pakete mit Kaffee und Accessoires nach
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der Verpackung in Form von Kartons und
Tablaren zu Umreifungsstationen trans-
portiert. Wahrend des Transports wird
an einem Kettenumsetzer mittels Lan-
gen- und Hoéhenkontroll-Lichtschranken
die PaketgroBe ausgewertet. Pakete,
die fur die automatische Umreifung
zu grof3 oder zu klein sind, ca. 25 Pro-
zent, werden zur haéndischen Umreifung
ausgeschleust. Die Pakete fur die han-
dische Umreifung werden auf zwei Ver-
packungslinien aufgeteilt, um die taglich
anfallende Paketmenge abzuwickeln.
Die Gberwiegende Menge von rund 6000
Paketen am Tag werden vollautomatisch
abgefertigt, wodurch eine Verdoppelung
des AusstoBes bei gleicher personeller
Besetzung erreicht wird.

Viel Intelligenz liegt in der dynamischen
Steuerung der einzelnen Bahnen oder
auch der Zufiihrung, diie auf unterschied-
liche Geschwindigkeiten bei der Abar-

Die 3 Versandlinien
der Kartonférderanlage:
Im Vordergrund eine
Linie fir Einzelpakete
in unterschiedlichen
Abmessungen,
welche aus der
vollautomatischen
Umreifungsmaschine
kommen (ca. 75%),
dahinter 2 Linien fiir
Sonderpakete bzw.
fir gréBere Auftrdge,
wo Einzelpakete zu
Gesamtversandpaketen
zusammengefasst
werden.

Der Blick von oben
Zeigt eine Gesamtschau
von KommissionierstaBe
(rechts),
Wareneingangsbereich
(links vorne),
VerpackungsstraBen
(dahinter) und
Warenausgang (ganz
links).

Herzstick der Anlage
sind 12 ergonomische
Packplétze mit
elektronischen
Fachentnahmeanzeigen
zum Hochleistungs-
kommisssionieren.
Hinter der NIROSTA-
Arbeitsfldche erfolgt der
zentrale Abtransport zu
den Umreifungs- und
Versandilinien.

beitung Ricksicht nehmen muss, indem
Teile der Anlage bei Stauungen ange-
halten werden. Zusétzlich verfugt die
Anlage Uber eine Energiesparfunktion,
die neben der Reduktion der Betriebs-
kosten auch dem Larmschutz dient.
Werden von der Anlage 5 Minuten lang
keine Bewegungen registriert, wird die
Férderanlage bis auf den 32 m langen
Abtransport-Rollenférderer fir die 12
Kommissionierarbeitsplatze abgeschal-
tet, und erst beim Auftreten neuer Pake-
te an der Eingangslichtschranke wieder
gestartet. Findet eine halbe Stunde lang
Gberhaupt keine Bewegung auf der Fér-
deranlage statt, geht die gesamte Anla-
ge in den Energiesparmodus und muss
durch Betatigung am Schaltschrank wie-
der aufgeweckt werden. Diese Funktion
vermeidet nutzlosen Stromverbrauch
durch vergessenes Abschalten in ldnge-
ren Betriebspausen.
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Nichts dem Zufall iiberlassen

Jntelligente und zukunftsweisende L6-
sungen entstehen nicht zuféllig”, sagt Max
Mittendorfer, Griinder und Geschéaftsfiihrer
von PLC electric. ,,Am Beginn jedes Pro-
jektes steht ein umfassendes Konzept, das
wir durch den Einsatz von computerunter-
stiitzter Entwicklung, Planung, Fertigung,
Montage und Inbetriebnahme zum Erfolg
bringen.” Ein anderer Erfolgsfaktor ist die
Auswahl der Komponenten. ,In vielen Be-
reichen, etwa bei den Steuerungen, werden
uns diese vom Kunden vorgeschrieben®,
schrankt Max Mittendorfer ein. ,Dort, wo
wir die Wahl haben, kénnen sich unsere
Kunden jedoch darauf verlassen, dass wir
nur solche Bauteile einsetzen, die die drei
Z' bestmoglich kombinieren.“ Gemeint
sind damit Zukunftstrachtigkeit, Zuver-
lassigkeit und Zeitsparende Verarbeitung.
Bestes Beispiel dafiir ist der Motorabgang
TeSys U von Schneider Electric, der in die-
ser Forderanlage statt der klassischen Mo-
torschutzschalter-Schiitz-Kombinationen
zum Einsatz kommt. Der von Schneider
Electric als Hochleistungs-Motorabgang
bezeichnete TeSys Modell U besteht aus
einem Grundgerat, das sich den jeweili-
gen Anforderungen durch Kombination mit
werkzeuglos steckbaren Steuereinheiten
und Funktionsmodulen anpassen lasst. Bei
nur 45 mm Breite gentigt fir alle Anforde-
rungen bis 15 kW/400V ein einziges Grund-
gerat, unabhéngig von Steuerspannung
und Motorleistung.

Modularitt spart Zeit
und macht flexibel

,Als Automatisierer sind wir meist die letz-
ten in der Kette®, sagt Max Mittendorfer.
,Da ist es ein nicht zu unterschatzender
Vorteil, dass durch die Steckbauweise An-

passung an ortliche: Gegebenheiten noch
im letzten Moment und notfalls sogar vor
Ort erfolgen kann.* Das gilt im Leistungsteil
fir den Wendeblock, der das Grundgerét
mit einer Drehrichtung in ein solches mit
zwei Drehrichtungen umwandelt ebenso
wie fir den Trennerblock mit sichtbarer
Poltrennung, von dem auch eine Variante
zur Erhdhung des Ausschaltvermogens auf
130 kA verfiigbar ist. Ebenfalls durch ein-
faches Aufstecken kénnen die Funktionen
des Motorabgangs um Kurzschluss- und
Uberlastschutz unterschiedlicher Komple-
xitat und Klasse erweitert werden.

Dazu kommt die Moglichkeit, das Gerét
durch Hinzufiigen von Funktionsmodulen
um Motorlastanzeige, Alarmierung, diffe-
renzierte Fehleranzeige und Rickstellung
zu erweitemn. Kommunikationsmodule er-
fiillen die Anforderungen an dezentralisierte
Motorabgange und erauben die flexible
Einbindung in unterschiedliche Netzwerkto-
pologien wie ModBus, CanOpen, ProfiBus
oder DeviceNet. Damnit und mit der vorkon-
fektionierten Parallelverdrahtung wird auch
die Einbindung in AutomatisierungslGsun-

PLC electric Geschéfftsfiihrer Max Mittendorfer
(links) im Gesprdch mit dem Produktmanager fir
TeSys U von Schneider Electric.

» Wichtig ist PLC electric die Kombination
von Zuveridssigkeit mit zukunftsweisender
Technologie.

Die Kombinations-
méglichkeiten
sind beinahe
unerschdpflich.

gen zur werkzeuglosen und zeitsparenden
Operation. Der Motorabgang wird damit
im Sinne der intelligenten Fabrik zu einem
w~Smart Device®, das die villige Transparenz
fur alle Funktionen der Dezentralisierung
bietet. ,Mit dem Baukastensystem sparen
wir in der Montage eine Menge wertvoller
Zeit“, berichtet Max Mittendorfer. Das be-
ginnt eigentlich schon vorher, da das bereits
seit Jahren erhéltliche TeSys Modell U auch
als einfach zu integrierende Komponente fiir
die Elektrokonstruktionssoftware verfiigbar
ist. Zusétzlich entfallen durch den Wegfall
der sonst (blichen Verkabelung zwischen
den Elementen eines Motorabganges po-
tenzielle Fehler- und Stérungsquellen. ,Fir
die Anwender ist ein wesentlicher Vorteil
der deutlich reduzierte Platzbedarf, der
auch zu einer Reduktion des Gesamtprei-
ses fuhrt", weiB der knapp kalkulierende
Steuerungsexperte. ,Daneben sorgt ge-
geniiber konventioneller Technik die gerin-
ge Leistungsaufnahme deutlich fir redu-
zierte Erwarmung, was sich nicht zuletzt in
den Betriebskosten niederschlagt.”

() ANWENDER

HLF HEISS GesmbH
Viktor Kaplan Allee 1
A-7023 Pottelsdorf

Tel. +43-2626-5870
www.heiss.at

() KONTAKT

PLC electric Steuerungstechnik GesmbH
RandistraBe 18a,

A-4061 Pasching

Tel. +43-7229-71008

www.plc-electric.at

(Q) KONTAKT

Schneider Electric Austria Ges.m.b.H.
BiréstraBe 11

A-1239 Wien

Tel. +43-1-61054-0
www.schneider-electric.at

www.automation.at



