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Die steirische Reiter GmbH fertigt seit 35 Jahren Hydraulikzylinder. Im Zuge eines Ausbaus
am Firmenstandort wurden die wichtigen ersten Fertigungsschritte Lagern und S&gen
automatisiert. Das von KASTO bezogene KASTOcenter vario 2 sorgt fur verringerten
Platzbedart, gesteigerte Effizienz und Nachvollziehbarkeit bis zum einzelnen Teil. Die
Investition rechnet sich fur das Unternehmen in kirzester Zeit.

Fahrt man von Knittelfeld durch das
liebliche, bewaldete Tal nach Siiden,
denkt man eher an Sommerfrische,
Wandern und Radfahren als an indu-
strielle Produktion. Bis man nach Klein-
lobming gelangt, wo man von der neu-
en 5.700 m2 groBen Produktionshalle
des Hydraulikzylinderherstellers Reiter
GmbH begriBt wird.

1972 von Friedrich Reiter mit sechs
Mitarbeitern als Lohndreherei gegriin-
det, stellt das Unternehmen heute mit
80 Mitarbeitern auf 25 CNC-Bearbei-
tungsmaschinen jéhrlich etwa 35.000
Hydraulikzylinder her. Das Schwerge-
wicht liegt dabei nicht auf der GroBse-
rienproduktion, sondern bei qualitativ
hochwertigen Klein- und Kleinstserien
bis hinunter zum kundenspezifischen
Einzelstiick.

Die Nachfrage ist anhaltend gut, und
so ist der zweite Teil der Ausbauphase
mit insgesamt 7 Millionen Euro Investi-
tionsvolumen in Ausfiihrung begriffen.
Im Endausbau soll der Mitarbeiterstand
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des gréBten Arbeitgebers im Lobminger
Tal danach auf 140 Personen aufge-
stockt werden. Firmengriinder Friedrich
Reiter wechselte im Dezember offiziell
in den Ruhestandl, ist jedoch weiterhin
nicht selten in ,seinem” Betrieb anzu-
treffen. Seit vorigem Jahr haben Ing.
Gottfried Hauser und Ing. Walter Fire-
der die Geschéftsleitung inne.

Platzsparende Ldsung
fir ersten Arbeitsschritt

Die Herstellung der Hydraulikzylinder
ist in mehr als einer Hinsicht ein span-
nender Vorgang, der sich Uber eine
ganze Anzahl engmaschig vernetzter
Produktionsschritte erstreckt. Der erste
davon ist das Ablangen der Rohre und
Rundstéhle, aus denen spéater Zylin-
derrohre und Kolbenstangen werden.
Ausgangsbasis dafir ist Gblicherweise
sechs Meter langes Stangenmaterial in
verschiedensten GréBen und Ausfiih-
rungen.

Dieser erste Produktionsschritt war
bisher mit erheblichem Manipulations-

aufwand verbunden: Das unhandliche
Rundmaterial musste per Stapler von
den Lagerbécken zur Sage gebracht,
der Verschnitt wieder eingelagert wer-
den, ein Vorgang, der neben einiger
Arbeitszeit vor allem auch viel Raum
erfordert. Hier geht Reiter seit dem
Umzug in die neue Halle véllig neue
Wege: Ein innovatives, integriertes
System fiir Lagerung und S&agen des
deutschen Herstellers Kasto reduziert
den Platzbedarf um GréBenordnungen
und erhdht wesentlich die Effizienz die-
ses Teils der Herstellungskette.

Investition in Automatisierung
erspart Hallenausbau

Naheliegenderweise am Ende der Halle
befindet sich das automatische Lager-
system: Neun eng aneinanderstehende
Regaltirme mit 8,60 m Héhe bieten
insgesamt 667 Facher fiir Rundmateri-
al bis 260 mm Durchmesser mit einer
maximalen Lange von 8.100 mm. Ein
die Anlage Uberfahrendes, integriertes
Regalbediengerat besorgt automatisch
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Lagern und Ségen
auf kleinstem Raum:
KASTOcenter vario
2 bei Reiter GmbH

Komfortable
Bedienung des
KASTOcenters an
der Anlage ...

... und vom Biiro
aus.

Geschéftsfiihrer
Ing. Walter Fireder
(links) und Griinder
Friedrich Reiter sind
von den Vorteilen
des KASTOcenters
liberzeugt.

Reiter GmbH
ist der groBte
Arbeitgeber im
Lobminger Tal.
Im Bild die neue
Produktionshalle

die Einlagerung des angelieferten Ma-
terials in den richtigen Fachern und die
auftragsbezogene Bereitstellung an
den beiden direkt am Rand des Lager-
systems situierten S&gen. Das Beson-
dere: Nicht verbrauchtes Material wird
registriert und bei weiteren Auftragen
aufgrund einer vom System durchge-
fuhrten Bedarfsrechnung bevorzugt
herangezogen. Dadurch ergibt sich
eine optimierte Materialausnutzung
und ein wesentlich verringerter Anfall
von Verschnitt.

Bei den Sagen handelt es sich um eine
Kreissége fiir Durchmesser bis 140 mm
und eine Bandsédge, die bis 260 mm
schafft. Beide Sagen sind integrierter
Teil der Gesamtlésung, was neben den
Vorteilen der Gibergreifenden Automati-
sierung auch zusétzlich Platz spart.

Hinter den Sagen befinden sich zwi-
schen den Regaltiirmen Aufnahmen, auf
denen das zu sdgende Material bereit-
gestellt wird. Im Fall der Kreissage sind
das zwei Stiick, sodass durch Abtrans-
port des Verschnitts und Antransport
der nachsten Stange kein Zeitverlust
bzw. Stillstand der Sdge mehr entsteht.
Auch die Ablage der fertig geségten
Teile erfolgt durch ebenfalls integrier-
te Handhabungsgerate automatisch in
bereitgestellte Transportbehélter.

Neben der Platzersparnis — mit konven-
tioneller Arbeitsweise wiirde fur Lagern
und S&gen allein eine zusatzliche Halle
bendtigt — bringt das integrierte Lager/

www.automation.at

Automation | Automation in der Logistik

Sage-System eine erhebliche Effizienz-
steigerung: Waren bisher vier Mitarbei-
ter ausschlieBlich mit der Materialent-
nahme und dem S&gen beschéftigt, so
erledigt bei Reiter nunmehr ein einziger
Mitarbeiter diese Arbeiten in ihrer Ge-
samtheit und findet dazwischen auch
noch Zeit, weiteres Material vom Au-
Benlager heranzubringen und die ge-
ségten Teile zur weiteren Verarbeitung
zuzustellen.

Die Steuerung der Anlage, die in zwei
bemannten und einer unbemannten
Schicht betrieben wird, kann direkt vor
Ort erfolgen, wird jedoch meist von ei-
nem Bildschirmarbeitsplatz im Biiro aus
erledigt. Obwohl sich die Gerauschent-
wicklung mit 80 dBA fiir eine derartige
Anlage in Grenzen héilt, stellt das eine
weitere Verbesserung der Arbeitsbe-
dingungen dar.

Flexibilitat und rasche Amortisation

Von den Vorteilen der seit etwa finf
Monaten in Betrieb stehenden Anlage
profitieren Reiter-Kunden in mehr als
einer Weise: Neben der gesteigerten
Flexibilitdt und beschleunigten Verfiig-
barkeit ermdglicht dieser Automatisie-
rungsschritt eine Preisgestaltung, die
auch kleine Stiickzahlen beinahe zu
GroBserienpreisen mdéglich macht. Zu-
sétzlich ist durch die integrierte Char-
genverwaltung die Riickverfolgung bis
zum einzelnen Teil gewdahrleistet, was
ein oft gefordertes Qualitatskriterium
darstellt.

Reiter stellte an die von Schachermay-
er verkaufte Anlage einige kunden-
spezifische Anforderungen, welche im
Umgang mit den hochempfindlichen
Stangen Voraussetzung waren. Diese
Anforderungen konnten von Kasto voll
erflillt werden. Die nicht unerhebliche
Investition rechnet sich laut GF Ing. Fi-
reder in angenehm kurzer Zeit: ,Selbst
unter unginstigsten Annahmen liegt
die Amortisationszeit unter funf Jahren.
Und das, ohne den zusatzlich erfor-
derlichen Bauaufwand zu betrachten,
der ohne diese Investition erforderlich
wére."
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