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Schneller produzieren

Das Alleinstellungsmerkmal des Fertigungsuntermenmens

Karl Berger CNC-Maschinenbau GmbH ist die breite Palette
von Bearbeitungsmoglichkeiten, die die Gesamtherstellung
auch ausgefallener und komplexer Teile aus einer Hand

erlaubt. Ebenfalls aus ainer Hand ist die fertigungsnahe
Softwareausstattung von COSCOM. Mit Funkvernetzung,
einem zentralen Programmiersystem und einer leistungsfahigen
Werkzeugverwaltung verbessert das System durch deutliche
Reduktion der Programmierzeiten die Wettbewerbsfahigkeit des

Mondseer Lohnfertigers.

Wer nicht genau weiB, wo das Unter-
nehmen liegt, 1auft Gefahr, vorbei zu
fahren. Kein Schild, keine protzige
Werbung weist auf das Traditions-
unternehmen Karl Berger CNC-Ma-
schinenbau GmbH in Mondsee hin.
Dennoch ist der in Familienbesitz
befindliche Lohnfertigungsbetrieb in
ganz Osterreich und (ber Grenzen
hinaus bekannt.

Das liegt unter anderem an der Brei-
te der angebotenen Dienstleistungen.
In der mechanischen Fertigung gibt
es praktisch nichts, was Berger CNC
nicht im eigenen Haus abdecken kdnn-
te. Daflir sorgt ein vielseitiger Maschi-
nenpark, der vom Drehen und Frasen
iber Schleifen und Tieflochbohren bis
zum Hohnen und Verzahnen samtli-
che Bearbeitungsschritte umfasst. All
das flr Werkstlicke von 20 mm bis
2.300 mm Durchmesser mit Langen
bis 3.000 mm. Dabei (iberzeugt das
seit Anfang des Jahres 2007 nach I1SO
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2001:2000 zertifizierte Unternehmen
mit besonders rascher Umsetzung
und Reaktionsgeschwindigkeit.

DNC-Funkvernetzung
seit 2000/2001

Teilweise verantwortlich fir die schnel-
le Umsetzung von Kundenauftrédgen
ist die bereits zum Jahreswechsel
2000/2001 eingefihrte DNC-Vernet-
zung. Seitdem sind samitliche Ma-
schinen fir den Programmaustausch
mittels Funknetzwerk verbunden, tber
die unterschiedlichsten Fabrikate und
Baujahre hinweg. Damit kénnen die oft
als Step-Dateien angelieferten Kun-
denzeichnungen in Programmierdaten
flir die Maschinen umgesetzt und an
die einzelne Maschine versendet wer-
den. Um eine teure und vor allem star-
re Verkabelung zu vermeiden, setzte
Berger bereits zu diesem frihen Zeit-
punkt auf Funkvernetzung, die sich
seither bestens bewahrt hat.

3D-Konstrukiionsdalen wie diese flieen
direkt in die Maschinenprogrammierting ein.

Realisiert wurde die Funkanbin-
dung der Maschinen damals von der
COSCOM Computer GmbH aus dem
bayerischen Ebersberg. Obwohl aber
die DNC-Funkvernetzung zur vollen
Zufriedenheit des Kunden ihren Dienst
tut und es eine lange Zusammenarbeit
zwischen den beiden Unternehmen
gab, stand COSCOM keineswegs als
sicherer Kandidat fest, als Ende 2005
bei Berger CNC neue Uberlegungen
bezliglich eines die gesamte Fertigung
Uberspannenden integrierten Pro-
grammiersystems angestellt wurden.

Mitarbeitergefiihrter
Auswahlprozess

Das Besondere an der Entscheidungs-
findung war, dass die betroffenen
Mitarbeiter, die heute direkt mit dem
System arbeiten, die Auswahl véllig
eigenstandig durchfihrten. Allen vor-
an Ferdinand Hausstétter, der auch in
der ISO-Zertifizierung eine fihrende
Rolle einnahm. Ziel war naheliegender
weise die direkte Ubernahme fertiger
Zeichnungen in die Maschinenpro-
grammierung. In die ndhere Betrach-
tung kamen die Produkte von drei
Anbietern. Getestet wurde durch Pro-
grammierung eines im Haus definier-
ten, komplexen Teils direkt in jedem
der ins Auge gefassten Zielsystemen.

Recht schnell stellten sich die Vortei-
le des COSCOM-Systems hinsichilich
Ubersichtlichkeit und Logik des Pro-
grammierablaufs heraus. Besonders
ins Auge stach die durchgéngig in
Deutsch gehaltene Gestaliung der Be-
nutzeroberflache, die auch von Mitar-
beitern mit wenig Computererfahrung
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ohne groBen Einschulungsaufwand zu
verstehen und zu bedienen ist. Das
reicht von den Programmierelementen
fir das Zeichnen bis zum Werkzeug-
aufruf.

Alles aus einer Hand

Uberhaupt gehért die Software-Pro-
zesskette von COSCOM zu den ganz
wenigen Ldsungen in diesem Markt-
segment, bei denen der Kunde ein
Gesamtsystem mit den unterschied-
lichen Funktionalitdten aus einer ge-
meinsamen Entwicklung erhalt. Die
Vorteile liegen auf der Hand: Wahrend
bei einer aus unterschiedlichen Ein-
zelkomponenten  zusammengestell-
ten Gesamtlésung mit jedem Versi-
onswechsel einer Teilsoftware das
Schnittstellenthema neu aufgeworfen
wird, ist dieses durch die gemeinsame
Entwicklung kein Thema.

Ebenso als vorteilhaft wird die Tatsa-
che angesehen, dass die Entwicklung
in Deutschland stattfindet. Die Eni-
wickler sind nicht nur mit den in Mii-
teleuropa gebrduchlichen Fertigungs-
methoden vertraut, das System ist
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Wear direkt mit verantwortlich fiir die Systemauswahl: &
Ferdinand Hausstétter, bei Berger CNC zusténdig |
fiir CNC Pragrammierung und Werkzeugeinkauf. |

zudem durchgdngig ven vorn herein
in deutscher Sprache gehalten, was
die oft missverstandlichen Formulie-
rungen Ubersetzter fremdsprachiger
Programme vermeidet.

Zusatzliche Sicherheit gibt der soli-
de Hintergrund des Unternehmens

COSCOM: 1978 gegrundet, kann das
bayerische Softwareunternehmen auf
5.000 Kunden mit insgesamt etwa
20.000 angeschlossenen Maschinen
verweisen. Zuséatzlich zur Investiti-
onssicherheit durch die durchgéngig
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aus einer Hand stammende Software-
Prozesskette bieten auch diese Daten
die Sicherheit, Gber einen sehr langen
Zeitraum einen verlasslichen Partner
zu haben. .Klar ist die Langlebigkeit
von Softwareprodukten nicht mit der
von Werkzeugmaschinen zu verglei-
chen®, weiB Ing. Karl Werner Berger,
geschaftsfliihrender Gesellschafter von
Berger CNC, ,Klar ist aber auch, dass
ein Fertigungsunternehmen wie unse-
res in langeren Invesiitionszeitrdumen
denken muss, als ein Blirobetrieb.”

Zur Sicherheit tragt auch die Ser-
vicequalitdit von COSCOM bei. Dazu
gehort, dass sich der Standort Wien
mit  Osterreich-Vertriebsleiter ~ Chri-
stian Lisak ausschlieBlich auf den
Osterreichischen Markt konzentrieren
kann. Dazu gehort aber auch, dass
bei den bayerischen Spezialisten flr
fertigungsnahe Software beim Kunden
gewonnene Erkenntnisse direkt in die
Weiterentwicklung der Produkte ein-
flieBen kénnen und die Hilfestellung
direkt vomn Hersteller weiter geht, als
das bei einem Handler jemals der Fall
sein kdnnte.

Schrittweise Einflihrung

Im Mérz 2006 erfolgte der erste Schritt
zur Systemeinfuhrung mit der Inbe-
triebnahme des Programmiersystems
ProfiCAM. Das CAD/CAM-System er-
laubt autonomes Arbeiten an einem
Programmierarbeitsplatz ebenso wie
die Eingliederung in einen organisier-
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ten Prozessablauf, sodass der gesam-
te Maschinenpark von Berger CNC
gleichwertig programmiert werden
kann.

Die Funktionalitdt reicht dabei weit
Uber die Integration von Konstrukti-
onsdaten aus verschiedenen CAD-
Quellen mit Feature-Erkennung hin-
aus. So gestatten etwa verschiedene
Simulationsmodule von der einfachen
Werkzeugbahnsimulation bis hin zur
vollstdndigen Maschinenraumsimula-
tion die Vorab-Uberpriifung der Pro-
duktionsvorgénge und gewahrleisten
s0 eine hohe Prozesssicherheit. Gera-
de in der Bearbeitung von Gussteilen

Programmierung an der Maschine kormmt nur noch in den seltensten Fallen
vor. Zur Einbindung in die Gesamtidsung wurde ein alteres amerikanisches
Bearbeitungszentrum mit einem eigenen Industrie-PC ausgestattet. |

x-technik

P B

4 Zufrieden mit den bisherigen Ergebnissen: Ing. Karl Werner Berger,
geschéftsfihrender Gesellschafter von Berger CNC (rechts), hier im §
Gesprach mit COSCOM Osterreich-Vertriebsleiter Christian Lisak.

-

mit den bekannten entformungsbe-
dingten Abweichungen bringt diese
Simulation eine erhdhte Sicherheit
beziiglich Kollisionen und eine Reduk-
tion der Ristzeiten.

Als néchster EinfUhrungsschritt ist
derzeit die Datenbank fir die Werk-
zeugverwaltung TocIDIRECTOR im
Aufbau. ,Wie sich das fiir einen so-
liden maschinenbaulichen Ferti-
gungsbeirieb gehért, ndhern wir uns
schrittweise und dadurch risikoarm
unserem Ziel, die Programmierzeiten
um ca. 30 % zu senken®, beschreibt
Ferdinand Hausstétter die sukzessive
Vorgehensweise. Er stapelt tief, wie
das Beispiel einer Sonderkonstruktion
zeigt, deren Programmierung statt der
bisherigen zwei Tage mit ProfiCam nur
drei Stunden benétigte. Er setzt fort:
»,Da diese Zeiten stark in die Kalkulati-
on eingehen, wundert mich, dass viele
unserer Mitbewerber weiterhin ohne
maschinendbergreifendes  Program-
miersystem arbeiten.”
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Karl Berger CNC-Maschinenbau GmbH
Am Moos 1

A-5310 Mondses

Tel. +43-6232-2431-0

www.cnhc-berger.at

(3) KONTAKT

COSCOM Ges.m.b.H.
Schdnbrunner SchlossstraBe 5
A-1120 Wien

Tel. +43-1-9611444-0
www.coscom.at
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