Konstrulktion

Das uneinheitliche
Schwundverhalten moder-
ner technischer Kunststof-
fe bei unterschiediichen
Wanddicken ldsst sich mit
der CADICAMICAE-Soft-
ware ProlEngineer Wildfi-
re bereits in der Konstruk-
tionsphase in den Griff
bekommen — das Maodell
wird entsprechend ,,auf-
geblasen®,

Dabei wird der richtungs-
abhingige Schwund ent-
sprechend beriicksichtigt
(Bild: Foto Stanger,
Innsbruck}

Rathgeber sichert Maflhaltigkeit von Spritzgussformen

Gut in Form trotz
unregelmaBigem Schwund

Der Formen- und Werkzeugbau-
spezialist Rathgeber entwickelt
mit Pro/Engineer Wildfire Spritz~
gussformen, die von Beginn an
unterschiedliches Schwund-
verhalten beriicksichtigen.
Webbasiert greifen zudem alle
Abteilungen auf die stets aktuel-
le Datenbasis zu und vermeiden
so Fehler durch veraltete
Freigabe-Stdnde.

Welche Schwierigkeiten im Werkzeugbau
fir Prazisionsteile auftreten und wie sich
diese mit dem richtigen Software-Tool 16-
sen lassen, kann die Innsbrucker Johann
Rathgeber GmbH am Beispiel eines
Scheinwerfergehiduses fir den Porsche
911 demonstrieren. In derVorserie zeigten
sich erhebliche MaBabweichungen bei den
aus glasfaserverstirktem  Polybutylen-
terephthalat (PBT) bestehenden Teilen, die
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auf ein uneinheitliches Schwundverhalten
des Kunststoffes zurlckzufilhren waren,
Aufgabe der Innsbrucker war es dann, in-
nerhalb von nur viereinhalb Monaten un-
ter Beachtung der unterschiedlichen
Léngs- und Querschwindungen ein Serien-
werkzeug zu bauen. In enger Kooperation
mit dem Kunden wurden die Erkenntnisse
des Prototypenwerkzeugs in der Neukon-
struktion der Serienform bertick-
sichtigt. Mit Hilfe der CAD/
CAM/CAE-Software ProfEn-
gineer Wildfire der Unter-
schleiBheimer Parame-
tric Technelogy GmbH
(PTC) war es mog-
fich, den Schwund
»aufzublasen” und
bereits bei der
Werkzeugkonstruk-
tion zu beriicksichti-
gen. Unterstiitzung
erhielt  Rathgeber
dabei von der Linzer

Techsoft Datenverarbeitung GmbH, die
den Innsbruckern als Fachhindler tech-
nischen Support bietet.
Einer der wichtigsten Punkte bei der Um-
setzung des Projektes war, spatere Nach-
bearbeitungen bereits wihrend der Kon-
struktion weitestgehend auszuschlieBen.
Nur so blieb Rathgeber geniigend Luft,um
,,Last—Minute~Anderungswﬁnsche“' des
Kunden zu beriicksichtigen. Unter enor-
mem Termindruck wurden deshalb auf der
Basis der Ergebnisse einer Spritzguss-
Simulation einerseits und der Verzugs-
Messwerte andererseits die unterschiedli-
chen Schwundwerte ermittelt und in die
Konstruktion eingebracht.
~Moderne technische Kunststoffe weisen
bei unterschiedlichen VWanddicken kein
einheitliches Schwundverhalten auf”, be-
richtet Ing. Rudolf Marek, Konstruktions-
leiter bei Rathgeber. ,,Durch die Moglich-
keit, differenziertes Schwundverhalten
bereits in der Konstrultion zu beriicksich-
tigen, bleiben uns unliebsame und teure
Uberraschungen in der Fertigung erspart —
und der Kunde war mit der Realisierung
des Projektes und dem Spritzgusswerk-
zeug zufrieden." Projektleiter Ing. Georg
AuBerlechner, bei Rathgeber neben seiner
Titigkeit als Konstrukteur fiir- die Betreu-
ung der Pro/Engineer-Wildfire-Arbeits-
plitze verantwortlich, erginzt: ,Dieses
Feature ist ein echtes Alleinstellungsmerk-
mal von Pro/Engineer Wiidfire. Alle ande-
ren mir bekannten Tools erlauben nur ein
gleichférmiges Skalieren, was unweigerlich
zu nachtriglichen Korrekturen fihrt.”
Fir den Kunden birgt diese Vorgehenswei-
se noch einen weiteren Vorteil, wie Marke-
ting-Leiterin Mag.Verena Rathgeber-Mand|
erldutert: ,,Diese Eigenheit sorgt flr einen
gewissen Kopierschutz fiir Autoersatzteile,
da die bloBe Reproduktion mittels Kopier-
frise nicht zum gewlnschten Ergebnis
fahre.” Die Innsbrucker Formen-
und Werkzeugbauer selbst lgsen
dank der durchgingigen MNut-
zung von Pro/Engineer
Wildfire in Entwicklung
und Konstruktion zudem

" Hochkomplexe Werk-
zeuge lassen sich trans-
parent visualisieren und

erleichtern so auch die
Maschinenprogrammierung
(Bild: Rathgeber)

Konstruktion

wjeder Mitarbeiter ist
verldsslich auf dem-
selben Stand wie der
Konstrukteur”, erléu-
tert Ing. Georg
AuBerlechner (Bild
mitte} die Vorteile
der Visualisierungs-
I6sung Product View,
die Rathgeber ein-

setzt. Fehler durch ein Weiterarbeiten mit veralteten Freigabe-
Stdnden seien so ausgeschlossen (Bilder: Rathgeber)

ein wichtiges Problem ihrer
Branche: die Einhaltung immer
knapper werdender Umset-
zungstermine.

Hilfreich ist fiir die Innsbrucker
in diesem Zusammenhang auch
die Visualisierungslésung Pro-
duct View, die mittels der Soft-
ware Pro/Intralink webbasiert
aflen Abteilungen stets vollstin-
dig aktuelle Daten zur Ver-
fligung stellt. So kann etwa ein
Mitarbeiter in der Produktion
das fertige Werkstiick virtuell
vermessen und sogar vom
Konstrukteur nicht vorgesehe-
ne Schnitte legen. Dadurch las-
sen sich Zusammenhinge ver-
deutlichen und die Maschinen-
programmierung  wird  so
vereinfacht.

wDer Hauptvorteil besteht in
der Aktualitit. Jeder Mitarbei-
ter, der Product View nutzt, ist
verlisslich auf dem selben
Stand wie der Konstrukteur",
erldutert Ing. Georg Aufer-
lechner. ,Fehler durch ein Wei-
terarbeiten mit bereits veralte-
ten Freigabe-Stinden sind aus-
geschlossen.”

Auch in der Nachwuchsarbeit
setzt Rathgeber auf die Unter
stiitzung durch Pro/Engineer
Wildfire. ,Die Lehrlinge der
Konstruktionsabteilung  arbei-
ten ihrem jeweiligen Ausbil-
dungsstand entsprechend nach
etwa einem Jahr an Kunden-
projekten mit", erliutert Kon-
struktionsleiter Ing. Rudolf Ma-
rek. ,,Die einfache Bedienbar-
keit von Pro/Engineer Wildfire
im 3D-Bereich erlaubt einen

intuitiven  Zugang und be-
schieunigt damit auch den
Lernprozess.”

Natiirlich gibt es hin und wie-
der auch Kritikpunkte an der
Software, wie Ing. Georg Au-
Berlechner berichtet. ,,Das ein
oder andere Feature war nicht
von Beginn an ohne Anlauf-
schwierigkeiten zu implemen-
tieren, aber aufgezeigte Schwi-
chen miindeten stets in Verbes-
serungen beim nichsten Re-
lease.” Der technische Support
des Techsoft-Teams um Dieter
Stockhausen bote stets enga-
gierte und kompetente Unter-
stlitzung. co
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