Bei den Bodenblechen, Seiten-
wanden, der Rickwand und
dem Dach erfolgt der Poten-
tialausgleich mit der Montage
durch eigene , Kontaktelemente*

wie Seitenwandkrallen, Kranésen
oder Bodenblechfestigungen.

WERKSTATTEN TIPP!

Alles automatiscn

Der integrierte automatische Poten-
tialausgleich des TS8 Schaltschrank-
Systems garantiert die sichere FUh-
rung von - selbst bei bester und
sorgféltigster Planung und Ausfuh-
rung —auftretenden Kurzschlussstro-
men. Das spart Zeit und Geld!

Selbst die sorgfaltigste  AusfUhrung  bei
der Erstellung von Schaltanlagen und eine
fachliche Planung kénnen letztendlich nicht
vernindem, dass es beim Betrieb der An-
lage zu unerwUnschten Kurzschitissen
kommen kann. Daher sind entsprechende
SicherheitsmaBnahmen notwendig, um Per-
sonen- und Sachschéden zuverlassig zu
verhindemn. Ein Garant fUr diese Sicherheit
ist eine entsprechende Kurzschlussfestigkeit
der elektrischen Betriebsmittel. Dazu z&hlen
auch Schaltschrankgehéuse.

Auf der sicheren Seite

Das automatische Kontaktierungssystem
des TS8 stellt sicher, dass alle Flachteile wie
Seitenwande, Rlckwand, Dach und Boden-
bleche leitend miteinander verbunden sind.
Rittal hat in aufwendigen Versuchsreinen in
einem der gréBten deutschen Prifinstitute —

dem IPH in Berlin — die Schutzleiterverbind-
ungen des TS8 Schaltschrankes testen
lassen. Dabei sind sowohl Verbindungen
zwischen Gehéuseteilen wie auch Schutz-
leiteranschlussstellen auf eine wirkungsvolle
elektrische Kurzschlussfestigkeit untersucht
worden.

Die Ergebnisse der messtechnischen Unter-
suchungen bestatigen den in EN 50298 ge-
forderten Ubergangswiderstand von Kleiner
0,1Q. Beztiglich der Einbeziehung der Tur in
die SchutzmaBnahme ,Schutz bei indirektem
Beruhren® gelten entsprechend EN 60439-1
die Schamiere aus Metall als ausreichende
Schutzleiterverbindung, jedoch  empfiehit
Rittal, einen gesonderten Schutzleiter an der
TUr anzuschlieBen, da durch eventuell auftre-
tende Verschmutzungen (Lack, OI, u.&.) ein
dauerhafter elektrischer Ubergang nicht ge-
wahrleistet werden kann.

Die PrUfergebnisse werden durch ein
Werkszeugnis bestéatigt und sind dartber
hinaus mit den Stromwarmewerten in der
, lechnischen Dokumentation TS8 Schutzl-
eiteranschluss/Strombelastbarkeit”  doku-
mentiert. M

Das Werkszeugnis bestétigt die
Kurzschlussfestigkeit des TS8
Schaltschrank-Systems.

SERVICE INFOS!

Die Profis aus dem Rittal Service-Center haben immer den richtigen Tipp fiir Sie:

Das Ma

Anwendungen zum Schaltschrank

TS8
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Haben Sie noch Fragen
zu unseren Produkten
und Serviceleistungen?

Seitenwand-Montage
Fir die einfache Positionierung der Seitenwadnde am TS8 Rahmen sorgen sechs bzw.
acht Flachteilehalter. Diese sogenannten ,Seitenwandkrallen® kénnen wahlweise

von der Schrankinnen- oder auBenseite montiert werden. Zusatzlich sorgen Kontakit-
elemente fiir automatischen Potentialausgleich und einen héheren EMV-Schutz. ‘

-

Unser Tipp: Montieren Sie gleich zu Beginn alle nétigen Flachteilehalter am Rahmen
bevor Sie mit anderen Einbauten oder Seiten- bzw. Riickwandmontagen beginnen. Eine -
nachtragliche Montage kénnte durch andere Einbauten z.B. Montageplatten schwer
oder gar nicht mehr méglich sein. g
pe——|

Produktionsaniagen fur die Welt
Dk Gottaten e eenerche: ng. PEIerKamptner; Gaselun: Rauscner & Parine; Folos: Rafler & Wessenbrmner Fill setzt im innovativen Maschinenbau auf Fortschritt
und Bestandigkeit — und auf TS8.
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Fortschritt und

Bestandigkeit

Ob Elan, Fischer, Atomic, Head, Volkl, Rossignol oder K2: Die Bretter, auf
denen Skirennlaufer zu Tal rasen, wurden allesamt auf Fill-Maschinen gefer-
tigt. Eine solche Stellung erreicht man nur mit konsequentem Festhalten an
Werten und mit langfristigen, gut gepflegten Partnerschaften. Eine solche
besteht mit Rittal, denn TS8 Schranke sind Teil jeder Fill-Maschine. Und
erfullen dort die unterschiedlichsten Zwecke.

Geschaftsfiihrer und Produk-
tionsleiter Wolfgang Rathner
wiinscht sich eine Fortsetzung
der traditionell guten Partner-
schaft mit Rittal, denn: ,,Ein-
schlieBlich der Software hat
die Elektronik bereits bis zu
45% Anteil an der gesamten
Maschine. Dazu kommt, dass
wir auch Hydraulik, Pneuma-
tik, Schmierung und Filter in
die bewahrten TS8 Schranke
einbauen, ein Plus unserer
Maschinen bei Bedienung und
Wartung.“

Fill ist einer der weltweit fuhrenden Maschi-
nen- und Anlagenhersteller. Das Produkt-
spektrum reicht von high-tech  Produk-
tions- und Automatisierungsanlagen fUr die
Holz- und Kunststoffverarbeitung sowie den

e

Aluminiumguss fur die Automobilindustrie
und die Metallzerspanung bis zu Produk-
tionsanlagen fur Ski und Snowboards.

Technischer  Geschéftsfuhrer  Wolfgang
Rathner: ,Als internationaler Trendsetter ist

Fill auf vielen Gebieten durch st&ndige Inno-
vationen TechnologiefUhrer, bei Anlagen zur
Ski- und Snowboarderzeugung auch Welt-
marktfUhrer.” 100 Prozent der Ski-Weltcups
und olympischen Winterspiele werden auf
mit Fill-Maschinen gefertigten Sportgeraten
gewonnen.

Wer die beste Ld&sung sucht, entwickelt
gemeinsam mit Fill seine Zukunft.”, lau-
tet die Philosophie des Familienunterneh-
mens. Wolfgang Rathner: ,Das erreichen
wir mit einer ausgewogenen Mischung aus
Fortschritt und Besténdigkeit.” Bestandig-
keit durch Festhalten an langjahrigen Part-
nerschaften.

Dazu gehért die langjahrige Treue von Mitar-
beitern und Stammkunden. Und die Treue
von Fill zum Standort Innviertel: ,Schon jetzt
beschaftigen wir hier 340 Mitarbeiter”, sagt
Rathner. ,Bis 2012 werden das um 200
mehr sein.” Mitte 2007 beginnt die Aus-
dehnung der Produktionsflache um 3.000
Quadratmeter. Naturlich am Ort.

Langjéhrige Treue, flexible Partnerschaft
Treue auch zu Rittal als Partner im Schalt-
schrankbau. Wolfgang Rathner zu dessen

FILL MASCHINEN- UND ANLAGENBRU

Bedeutung fur Fill. EinschlieBlich der Soft-
ware macht der Antell der Elektronik bereits
bis zu 45% an der Maschine aus. Dazu
kommt, dass wir auch Hydraulik, Pneuma-
tik, Schmierung und Filter in die bewahrten
Rittal-Schranke einbauen, ein Plus unserer
Maschinen bei Bedienung und Wartung.
Seit der ersten Maschine vor 41 Jahren setzt
Fill ausschlieBlich Rittal-Schranke ein.” Uber-
wiegend sind das anreihbare TS8 Schréan-
ke. Allein im Jahr 2006 wurden davon 85
Stlck verbaut. Dazu kamen spéter Medien-
schranke und Pultgehause.

Solche Treue muss stets aufs Neue verdient
werden. Auch durch den anderen Aspekt
der Fill-Philosophie, den Fortschritt. Der ist
notig, um den technologischen Vorsprung
zuU halten. ,Wir brauchen Partner, die da
mitgehen kénnen®, sagt Karl Heinz Rager,

Die Fill Gesellschaft m.b.H. in Gurten, 0.0., wurde 1966 von
Josef Fill als Einzelunternehmen gegriindet und 1980 in eine
GmbH umgewandelt. Seit 2000 leitet Andreas Fill das Familien-

unternehmen in zweiter Generation. Mit 345 Mitarbeitern am

zentralen Firmenstandort erwirtschaftet das Unternehmen

45 Millionen Euro Umsatz (2006).

B Produkte: Maschinen und Anlagen fiir Aluminiumguss, Metall-
zerspanung, Holz- und Kunststoffverarbeitung sowie Sonder-

maschinen und Sporttechnik

Kontakt:

Fill Gesellschaft m.b.H.

® Weltmarktfihrer bei Maschinen und Anlagen zur Ski- und
Snowboarderzeugung sowie in der Aluguss-Entkernung
B Weltweite Exporttatigkeit; La&nderabdeckung 40%

FillstraBe 1, 4942 Gurten

E-Mail: info@fill.co.at

Tel.: +43 (0)7757/7010-0, Fax: +43 (0)7757/7010-275

Homepage: www.fill.co.at

Saubere Sache: Bedienkonsole einer
Fill-Anlage zur Ski-Erzeugung. Die
Ausnehmungen fir die Tireinbauten
werden im Bearbeitungszentrum des
Rittal Vertriebs- und Logistikcenters
Linz mit CAD-Daten von Fill hergestellt.

langjahriger Mitarbeiter der Elektrokonstruk-
tion der Firma Fill.

Zubehorvielfalt & Produktinnovationen
Beim Produkt selbst verlasst sich Fill nicht
nur auf die ungeschlagene Robustheit der
Schranke, die auch durch Anreihung zu
beliebig groBen Batterien nicht abnimmt,
oder die erhodhte Lackbestandigkeit durch
die Nanobeschichtung. Auch die Mdglich-

keit, aus einem standig erweiterten, riesigen
Zubehbrspektrum sehr schnell individuelle
Losungen zu entwickeln, unterstUtzt den
innovativen Maschinen- und Anlagenbauer,
ebenso die in der TUr eingebaute Kuhlung,
die direkt am Ort des Kuhlluftbedarfs wirkt
und zudem nicht fur den Transport ausge-
baut werden muss. ,Auch mit der Anderung
des Farbstandards auf das besser zu unser-
em Design passende RAL 7035 Lichtgrau
wurde ein Fill-Wunsch erfullt.”, bestatigt
Rager. Ebenso wichtig sind fur inn unzahlige
kleine aber hilfreiche Produkt-Features, etwa
Montageplatten mit Laser-gravierten Hilfslinien
fUr die Kanal- und KabelfUhrung.

,Die selbe Flexibilitat, die unsere Kunden von
uns verlangen, erwarten und bekommen wir
aber auch von Rittal als Unternehmen.”, fahrt
Karl Heinz Rager fort. Fur Wolfgang Rathner
beginnt das bei der kurzfristigen, schnellen
VerfUgbarkeit der Komponenten: ,Die Elek-
troplanung ist im Maschinenbau meist der
letzte konstruktive Schritt. Spate Anderun-
gen und Detailklarungen sind da die Regel.”
Das verwendete Engineering-Tool ePLAN,
wie Rittal ein Untemehmen der Friedhelm
Loh Group, bietet diese Flexibilitat auf der
Planungsseite.

Geschwindigkeit durch Kundennéhe
Dem steht die Lieferbereitschaft der
Schaltschrank-Komponenten nicht nach.
JMit dem 2006 eroffneten Vertriebs- und
Logistikcenter Linz ist uns Rittal einen
weiteren Schritt entgegen gekommen®,
freut sich Rager. ,Gerade bei kurzfristi-
gen Neu- und Umentwicklungen helfen die
kurzen Kommunikationswege zwischen
Rittal und uns®. Darlber hinaus treffen
alle Schaltschrankkomponenten montage-
bereit ein, da alle erforderlichen Blech-
bearbeitungen bereits bei Rittal Linz durch-
geflhrt werden.,

Umgekehrt ist auch die internationale Préa-
senz von Rittal fur Fill als weltweit tatigem
Exporteur ein Qualitatskriterium. Eine Funk-
tionsstorung an einer Anlage in China etwa
konnte durch den Einsatz eines Technikers
von Rittal China innerhalb kirzester Zeit be-
hoben werden.

Jch winsche mir eine Fortsetzung dieser
hervorragenden Partnerschaft”, sagt Wolf-
gang Rathner, fur den diese auf drei Saulen
steht: ,\Wir waren nicht schon so lange
Partner, wlrden nicht Qualitat, Service und
Preis/Leistungs-Verhéltnis stimmen.” ll

TECHNIK INFOS

100 Prozent der Maschinen

und Anlagen von Fill sind mit
Rittal-Schaltschréanken des Typs
TS8 ausgestattet.

® Neben der Elektrotechnik und
Elektronik enthalten diese
auch Hydraulik, Pneumatik,
Schmierung und Filter.

B Hauptprodukte sind anreih-
bare TS8 Schaltschréanke mit
den Standard-MaBen
1.200 mm Breite, 2.000 mm
Héhe und 600 mm Tiefe.

B Etwa zwei Drittel der Schrénke
sind mit Klimatisierung aus-
gerustet. Die Klimatisierung in
der Tur vermeidet Kondensat-
bildung und erspart den
Ausbau fir den Transport.

® Fir die Stromverteilung
kommt das zeitsparend zu
montierende, modulare
Sammelschienensystem
RiLine60 zum Einsatz.



